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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Leistung des Getriebemotors der Ketten kwW 0,25
Ketten-Hochstgeschwindigkeit m/Min. 12
Lange der bearbeitbaren Balken mm 1250 bis 6500
Breite der Bretter mm 40 bis 300
Starke der Bretter mm 20 bis 80
Beladebereich auf Ketten mm 1600

Sageblattdurchmesser mm 520
Motorleistung Ségeblatt kw 3 mit Inverter
Drehzahl Sageblatt U/Min. 3000
Max. Geschwindigkeit X-Achse m/Min. 140
Ansaugéffnungen Anz. /mm 30120
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Automatische Beladung max. 6500 Automatische Entladung max. 4000 |
| - |- -

DIE TECHNISCHEN DATEN SIND UNVERBINDLICH UND KONNEN ZUR VERBESSERUNG DES PRODUKTS GEANDERT WERDEN.



